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2.5 Manuell métning

Matningarna ska ske i enlighet med det regelbundna intervall angivet i det aktuella
kontrollprogrammet. Om hinder for matning uppstar skall detta, samt forslag till atgard,
omgaende anmalas till ansvarig for kontrollprogrammet.

Det skall finnas en faltparm som innehaller denna manual, kontrollprogram, karta 6ver
observationspunkternas placering, grundvattenmatningsprotokoll samt telefonnummer till
kontaktpersoner.

Checklista for utrustning att ha med i falt:

+ Karta/kartor med rérlagen

» Matlod (ljus/ljudlod samt klucklod)

» Tumstock

* Protokoll och penna

* Anteckningsbok

* Ficklampa

* Telefon

* Insexnycklar

* Tva skruvmejslar eller liknande for 6ppning av brunnslock

Méatutférande:

* Kontrollera matvarde och jamfér med féregaende matning

» Matvardet fas genom att grundvattenytan mats fran réréverkant (rok) till
grundvattenytan, garna flera ganger for att sakerstalla resultatet

» Matnoggrannhet: 0,5 cm

» Om roret lutar skall matning ske fran lagsta punkten pa rorets dverkant

* Fyll i protokoll: datum, tid, avlasning, eventuell anmarkning, samt vem som utfort
matningen

2.6 Automatisk méatning

Automatisk métning av grundvattennivaer genomfors med digitala trycknivagivare och
barometer. Datainsamlingen kan ske manuellt eller automatiskt. Manuell datainsamling sker vid
respektive matpunkt och automatisk insamling sker med kabel, radio eller mobiltelefon.
Matningarna ska ske i enlighet med det regelbundna intervall angivet i det aktuella
kontrollprogrammet. Trycknivagivarens upplosning, matfrekvens och omfang anpassas for varje
kontrollpunkt och méatperiod. Vid automatisk matning gors en enkel matplan som beskriver
vilken utrustning som skall anvandas och méatningarna och datainsamling skall genomforas.
Digitala matningar ska korrigeras mot barometervarden samt minst tva ganger per ar kalibreras
mot manuella

matningar.

3 Datahantering

3.1 Inmatning i databas

Inmatning av manuella matvarden sker i databas av ansvarig for datahantering efter
utford méatning. Vardet som matas in ar avstandet fran réréverkant till grundvattenytan i
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meter. Féregaende matning jamfors med aktuell métning for att sakerstalla att matvardet inte &ar
orimligt. Om vérden &r orimliga skall detta noteras och utredas.

3.2 Grundvattenmatningsprotokoll

Protokoll for varje grundvattenrdr upprattas. Har registreras matvarden innan de

exporteras vidare eller utvarderas. Eventuella anmarkningar skall skrivas in i dessa filer.

3.3 Funktionskontrollsprotokoll

Resultat fran funktionskontroller fors in i databasen.

3.4 Automatisk matning

Matfiler benamns med kontrollpunktens ID/rérnamn samt start- och slutdatum. Bade radata och
kalibrerade filer sparas pa server med backup.

3.5 Kvalitetskontroll av matdata

Kvalitetskontroll av data utfors fortldpande i samband med inmatning i databas.
Matvardets rimlighet skall varderas och felaktiga data skall utredas och eventuellt tas bort fran
databasen.

3.6 Leverans
Leverans av utvarderat material sker enligt upprattat kontrollprogram.

4 Risker

Risker i uppdraget skall identifieras och erforderliga atgarder vidtagas. Risker skall fortiopande
hanteras i uppdraget. Identifierade risker &r sammanstallda i Tabell 1 nedan.

Tabell 1 Identifierade risker i samband med uppdraget.

Risker Atgarder

Anvandning av matinstrument av god kvalitet som &r kalibrerade med
Felméatningar jamna mellanrum. Rutin och kontroll vid inmatning av varden i databas
Grundvattenrorets Jamforelse med foregaende méatning (beddomning av rimlighet) samt
funktionsduglighet regelbundna funktionstester
Sabotage av ror Rapporteras omgaende till ansvarig for matprogrammet
Risk for oavsiktlig skada pa
ror Roret skall vara val synligt
Information/kunskap gar
forlorad vid byte av Goda rutiner som halls uppdaterade; bl.a. matprogram,
personal grundvattenmatningskontroll och funktionstestprotokoll
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Bilaga 2 A2 Grundvattenror - Uppagifter

BLAD1 1(15)
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Rorbeteckning 13-2 13-22 13-23 13-25 13-28

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585787,83 N: 6585793,03 N: 6585754,837 N: 6585662,998 N: 6585712,378
E: 138009,31 E: 138104,957 E: 138150,724 E: 138185,741 E: 138254,44

HG6jd markyta (RH 2000) Z: 6,10 Z: 6,752 Z: 5,81 Z: 6,73 Z: 7,35

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m u.s <0,05m

Kvalitetsangivelse Hojd <0,02m <0,02m <0,02m u.s <0,02m

Installation

Datum 2013-11-27 2013-11-27 2013-11-27 2013-11-27 2013-11-27

Rérets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, last/olast) Plastlock Metalldexel (olast) Metalldexel (olast) Metalldexel (olast) Plastlock

Hojd réréverkant (RH2000) 6,766 6,82 5,75 6,67 7,58

Ho6jd skyddsroréverkant (RH2000) - - - - -

Rorlangd 6.my. (m) 0,67 -0,05 -0,05 -0,05 0,23

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 5 3,7 3 2,3 3

Filterlangd (m) 1 1 1 1 1

Rorbeteckning 185004 18007 185009 185010 185019

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585603,78 N: 6585724,10 N: 6585715,335 N: 6585740,918 N: 6585998,361
E: 137994,15 E: 137999,1485 E: 137941,5336 E: 137908,8148 E: 138014,894

Hojd markyta (RH 2000) Z: 11,21 Z: 6,4063 Z: 6,7801 Z: 6,4166 Z: 12,514

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse H6jd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-10-19 2018-12-14 2018-12-17 2018-12-13 2018-10-17

Rorets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, 1st/ol&st) Plastlock Metalldexel (olast) Metalldexel (olast) Metalldexel (olast) Plastlock

Hojd réroverkant (RH2000) 11,978 6,3 6,72 6,32 13,472

Hojd skyddsréroverkant (RH2000) - - - - -

Rorlangd 6.my. (m) 0,7 -0,11 -0,6 -0,1 0,96

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 14 8 7 6 6

Filterlangd (m) 1 7 6 5 1

BLAD1
2019-06-13

SWECO ﬁ

m.u.rok - meter under réréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas

m.u.rok - meter under roréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas
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Rorbeteckning 185022 185035 185054 185202 185203

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6586018,10 N: 6585801,47 N: 6585739,014 N: 6585782,623 N: 6585724,776
E: 138102,02 E: 138091,0487 E: 138005,7367 E: 137811,3761 E: 137773,7458

HG6jd markyta (RH 2000) Z: 13,54 Z: 6,6433 Z: 6,2226 Z: 3,9241 Z: 4,2436

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse Hojd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-10-17 2018-06-28 2018-12-13 2018-06-26 2018-06-26

Rérets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Roérmaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, last/olast) Plastlock Metalldexel (olast) Metalldexel (olast) Plastdexel (olast) Plastdexel (olast)

Hojd réréverkant (RH2000) 14,68 6,58 6,07 3,84 4,20

Ho6jd skyddsroréverkant (RH2000) - - - - -

Ro6rlangd 6.my. (m) 1,19 -0,06 -0,15 -0,08 -0,05

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 10 4 9 4 4

Filterlangd (m) 1 2 8 2 2

Rorbeteckning 185204 18s307 185408 18s503 185901G

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585730,87 N: 6585696,22 N: 6585858,472 N: 6585871,718 N: 6586046,425
E: 137826,69 E: 138048,0767 E: 137779,012 E: 137794,036 E: 138073,9782

H6jd markyta (RH 2000) Z: 5,69 Z: 6,2095 Z: 5,17 Z: 6,195 Z: 12,6829

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse H6jd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-06-26 2018-12-05 2019-01-17 2019-01-22 2018-06-11

Rorets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Roérmaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, 1&st/ol&st) lastdexel (olast) Metalldexel (olast) Insexnyckel Metalldexel (olast) Insexnyckel

Hojd réréverkant (RH2000) 5,586 6,04 5,92 6,1 12,96

Hojd skyddsréroverkant (RH2000) - - 6,105 - -

Rorlangd 6.my. (m) -0,1 -0,17 0,75 -0,1 0,28

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 4,7 10 3 2,1 8

Filterlangd (m) 2 9 2 1 2

BLAD1
2019-06-13

SWECO ﬁ

m.u.rok - meter under réréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas

m.u.rok - meter under roéréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas
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Rorbeteckning 185902G 18S903G 185904G 18S905G 185906G

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585957,63 N: 6585909,07 N: 6585848,814 N: 6585817,201 N: 6585679,692
E: 137959,62 E: 138167,877 E: 137979,4409 E: 138188,5665 E: 138077,1488

HG6jd markyta (RH 2000) Z: 12,12 Z: 12,069 Z: 6,6389 Z: 7,9136 Z: 5,5601

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse Hojd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-06-11 2018-10-02 2018-06-12 2018-06-12 2018-06-18

Rérets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, 1&st/olast) Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel

Hojd réréverkant (RH2000) 13,10 12,24 7,26 8,40 5,97

Ho6jd skyddsroréverkant (RH2000) - 12,619 - - -

Rorlangd 6.my. (m) 0,98 0,55 0,62 0,49 0,41

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 8 6 5 7 11

Filterlangd (m) 1 1 1 1 1

Rérbeteckning 185908G 185910G0 185911G0O 185912G0 185912GU

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585625,50 N: 6585770,66 N: 6585697,731 N: 6585550,815 N: 6585549,945
E: 138236,04 E: 137806,8619 E: 137790,2662 E: 137788,1834 E: 137789,0696

Hojd markyta (RH 2000) Z: 8,15 Z: 3,5789 Z: 4,3679 Z: 3,0008 Z: 3,0935

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse H6jd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-06-18 2018-06-26 2018-06-26 2018-11-20 2018-11-20

Rorets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, |&st/olast) Insexnyckel Plastdexel (olast) Plastdexel (olast) Insexnyckel Insexnyckel

Hojd réroverkant (RH2000) 8,67 3,53 4,31 3,61 3,45

Hojd skyddsréroverkant (RH2000) - - - - -

Rorlangd 6.my. (m) 0,52 -0,05 -0,06 0,61 0,35

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 4 4 10 7 36

Filterlangd (m) 2 2 6 2 4

BLAD1
2019-06-13

SWECO ﬁ

m.u.rok - meter under réréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas

m.u.rok - meter under roréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas
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Rorbeteckning 185914GO 185914GU 185916G0O 185916GU 185917G

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585444,23 N: 6585443,43 N: 6585391,182 N: 6585392,268 N: 6585658,86
E: 137917,42 E: 137918,5916 E: 138044,3048 E: 138043,2405 E: 137955,2041

HG6jd markyta (RH 2000) Z: 7,83 Z: 7,9039 Z: 7,3109 Z: 7,483 Z: 8,8389

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse Hojd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-11-21 2018-11-21 2018-11-22 2018-11-22 2018-06-19

Rérets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, 1&st/olast) Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel

Hojd réréverkant (RH2000) 8,65 8,71 7,76 8,33 9,26

Ho6jd skyddsroréverkant (RH2000) - - - - -

Rorlangd 6.my. (m) 0,83 0,8 0,45 0,85 0,42

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 11 29 10 27 17

Filterlangd (m) 2 3 2 3 7

Rorbeteckning 185918G 185919G 185921 185924 185925

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585613,95 N: 6585540,09 N: 6585434,234 N: 6585970,226 N: 6585952,202
E: 138166,53 E: 138215,559 E: 138196,7783 E: 137642,891 E: 137799,487

Hojd markyta (RH 2000) Z: 8,25 Z: 8,785 Z: 8,9627 Z: 10,249 Z: 10,207

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse H6jd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-06-18 2018-10-03 2018-10-09 2019-01-15 2018-10-18

Rorets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, |&st/olast) Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel

Hojd roroverkant (RH2000) 8,78 9,27 9,11 10,61 10,62

Hojd skyddsréroverkant (RH2000) - 9,492 9,4531 - 10,956

Rorlangd 6.my. (m) 0,53 0,49 0,15 0,36 0,41

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 11 6 11 3 5

Filterlangd (m) 1 1 1 2 1

BLAD1
2019-06-13

SWECO ﬁ

m.u.rok - meter under réréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas

m.u.rok - meter under roréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas
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Rorbeteckning 185926 185927 185929 185930 185931

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585854,70 N: 6585904,19 N: 6585732,623 N: 6585654,106 N: 6585722,465
E: 138190,71 E: 137952,118 E: 138046,7768 E: 138130,465 E: 138239,8002

HG6jd markyta (RH 2000) Z: 7,63 Z: 12,283 Z: 6,3439 Z: 6,398 Z: 8,1287

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse Hojd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-10-02 2018-10-17 2018-12-05 2018-10-10 2018-12-07

Rérets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, last/olast) Insexnyckel Insexnyckel Metalldexel (olast) Insexnyckel Metalldexel (olast)

Hojd réréverkant (RH2000) 7,696 12,482 6,23 6,844 7,92

Ho6jd skyddsroréverkant (RH2000) 7,966 12,872 - 7,194 -

Rorlangd 6.my. (m) 0,06 0,2 -0,11 0,45 -0,21

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 3 10 9 9,6 59

Filterlangd (m) 1 2 3 1 1

Rorbeteckning 185934 185935 185936 185937 185938

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585694,36 N: 6585636,32 N: 6585587,831 N: 6585572,476 N: 6585500,504
E: 138287,87 E: 138314,7936 E: 138285,481 E: 138356,126 E: 138239,55

Hojd markyta (RH 2000) Z: 8,01 Z: 11,4999 Z: 8,624 Z: 11,964 Z: 5,89

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse H6jd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-10-08 2018-10-08 2018-10-03 2018-10-09 2018-10-02

Rorets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, |&st/olast) Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel Insexnyckel

Hojd réroverkant (RH2000) 8,821 12,2287 8,866 12,039 6,184

Hojd skyddsréroverkant (RH2000) 8,931 - 9,046 12,379 6,524

Rorlangd 6.my. (m) 0,81 0,73 0,24 0,07 0,29

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 5 6 10 5 5

Filterlangd (m) 1 1 2 1 1

BLAD1
2019-06-13

SWECO ﬁ

m.u.rok - meter under réréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas

m.u.rok - meter under roréver
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas
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Rorbeteckning 185939 1859400 185940V 185999 18S-M1

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585769,06 N: 6585700,51 N: 6585701,159 N: 6585396,641 N: 6585779,71
E: 138094,78 E: 138209,2598 E: 138209,4025 E: 138125,6133 E: 137884,2564

HG6jd markyta (RH 2000) Z: 6,52 Z: 7,2768 Z: 7,2843 Z: 4,7801 Z: 5,7633

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse Hojd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-12-04 2018-12-06 2018-12-06 2018-10-10 2018-06-20

Rérets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, last/olast) etalldexel (olast) Metalldexel (olast) Metalldexel (olast) Insexnyckel Metalldexel (olast)

Hojd réréverkant (RH2000) 6,43 7,1726 7,1722 5,2265 5,7031

Ho6jd skyddsroréverkant (RH2000) - - - - -

Rorlangd 6.my. (m) -0,09 -0,11 -0,11 0,45 -0,06

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 7 7 9,3 6 6

Filterlangd (m) 3 3 1 1 2

Rorbeteckning 185-M2 185-M30 185-M3U GVi4 GV22

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585743,45 N: 6585758,35 N: 6585760,484 N: 6585569,99 N: 6585492,738
E: 137871,43 E: 137879,6633 E: 137880,4939 E: 137759,483 E: 137851,827

Hojd markyta (RH 2000) Z: 6,24 Z: 6,1016 Z: 6,084 Z: 1,977 Z: 5,044

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m <0,05m

Kvalitetsangivelse H6jd <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m <0,02m

Installation

Datum 2018-06-20 2018-06-25 2018-06-25 - -

Rorets innerdiamter (mm) 50 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, 1st/ol&st) etalldexel (olast) Metalldexel (olast) Metalldexel (olast) Plastlock Plastlock

Hojd réroverkant (RH2000) 6,1572 6,0428 6,0096 2,39 5,91

Hojd skyddsréroverkant (RH2000) - - - - -

Rorlangd 6.my. (m) -0,08 -0,06 -0,07 0,42 0,87

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) 7 u.s. 7 u.s. u.s.
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Roérbeteckning GV23 GV4 GV7 Rorl/GV3

Koordinater SWEREF 99 18 00 N: 6585429,77 N: 6585792,28 N: 6585561,017 N: 6585845,376
E: 137902,10 E: 137864,154 E: 138250,046 E: 137980,676

HG6jd markyta (RH 2000) Z: 7,21 Z: 5,508 Z: - Z: 6,46

Kvalitetsangivelse Plan <0,05m <0,05m <0,05m u.s

Kvalitetsangivelse Hojd <0,02m <0,02m <0,02m u.s

Installation

Datum - - - -

Rérets innerdiamter (mm) 50 50 50 50

Rormaterial PEH PEH PEH PEH

Dexel (material, last/olast) Plastlock Metalldexel (olast) Plastlock Plastlock

Hojd réréverkant (RH2000) 8,07 5,51 7,63 6,94

Ho6jd skyddsroréverkant (RH2000) - - - -

Rorlangd 6.my. (m) 0,86 0 0,44 0,48

Rorets totaldjup (m.u.r.ok.) u.s. u.s. u.s. u.s.

Filterlangd (m) u.s. u.s. u.s. u.s.

BLAD1
2019-06-13

SWECO ﬁ

m.u.rok - meter under réréverkant
6.my. - 6ver markytan
u.s. - uppgift saknas
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